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© Arbeitsstiefel aus Gummi oder gummiahnlichem Kunststoff 

Die Erfindung betriff t einen Arbeitsstiefel aus Gummi oder 
gummiahnlichem Kunststoff mit oder ohne in der Besohlung 
eingebetteter Stahlblechsohle und einem im Absatz ange- 
ordneten Hohlraum fur ein Stutzteil zur Aufnahme von StoB- 
energie. Das Wesentliche on diesem Arbeitsstiefel besteht 
darin, daft das Stutzteil einstuckig mit dem Sohlenmaterial 
als Rippengefuge ausgebildet und der nach unten offene 
Raum mit einem eingepaSten Absatzf leek verschlieSbar ist. 
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Arbeitsstief el aiis Gummi oder 
gummi ahnlichein Kunststoff 



Anspriiche 



i\ 



1.) Arbeitsstief el aus Gummi oder gummiahnli cbcm Kunst- 
stoff mit oder ohne in der Besohlung eingebe ttctcr 
Stahlblechsohle und einem im Absatz angcordneten 
Hohlraum fur ein Stiitzteil zur Aufnahme von StoB- 
energie, dadurch gekennzeichnnt, daB das StiitzteLl 
einstiickig mit dem Sohlenmat eria 1 als Rippengcfiige 
(it, 7, 8) ausgebildet und dot nach unten offenc 
Raum (3) mit einem eingc paBten Absatzfleck (5) ver- 
schlieflbar ist. 

2.) Arbeitsstief el nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , 
dafi das Rippengefiige (4,7. 8) den Hohlraum (3) des . 
Absatzes durchsetzt und die Wandstarke der senkrecht 
stehenden Rippcn dcm jewciligen Brsohlungsmatenal 
angepafit ist» 

3 .) Arbeitsstiefel nach den Anspriiche 1 und 2, dadurch 

gekennzeichnet, daB dor Absatz fur die Einpassung drs 
Absatzf leeks (5) cinen iiberstehenden Rand mit auf der 
Innenseite rundumlauf ender Stufe (6) aufweist. 
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Arbeit sstief el aus Gumrai oder 
Rummiahnlichem Kuna is toff 



Die Erfindung bezieht sich auf einen Arbei tsstief el 
aus Gummi oder gummiahnli chcra Kunststoff mit oder ohne 
in der Bcsohlung eingebe t teter S tahlblechsohle und einem 
im Absatz angcordnetcn Hohlraum fiir ein Stiitzteil zur 
Aufnahme von Stoficnorgie. 

Dei Aibci tsstief ein und besonders boi Arbei tss tirfc In 
zur Unf allverhiitung ist es nach einer Norravor schrif t 
vorgesehen, dafi bci cincm Stiefel der eingangs ujnrissenen 
Art im Absatz ein Stiitzteil zur Aufnahme von StoBenergie 
angeordnet ist. Hierdurch sollen Spriinge aus grbBerer 
Hbhe und vergleichbar e Belastungen des Fufles im Fersen- 
bein f ederni aufgefangen werden. Fur die bei solchen 
Belastungen auf tretende iiher gi eauf nahme sind in der 
DIN-Norm48'*3 bestimmte Rahmenbedingungen gese tzt . Da- 
nach soli das Stiitzteil im Absatz mindestens 3o Joule 
bei eincrLnst von 5oo kg und bei einem Aufriahmeweg, der 
der Vcrformuni: dos Absatzes entspricht, aufgenommen wer- 
den. Dor Verf ormunpsweg entspricht daboi annahcrnd 
der rnaximalen Vurf ormuni;sf ahi gkei t des Absatzes. 

In der OS 3o l lh 195 ist ein Arbei tsstief el der eingangs 
genannten Gestaltung beschricben. Im Absatz sind bei diesera 
Stiefel zur Aufnahme der StoBenergie Forrakorper aus einem 
Hartschaumstoff vorgesehen; Bci einem derartigen Aufbau 
ist die Ejinhaltung der DIN-Bes timmung schwierig, weil 
die passende Einstellung der Harte bei Schaums tof fkbrpern 
von violen Einfliissen leicht verandert werden kann. 
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Weiterhin erleiden Einsatzteile aus Hartschaumstoff 
unter den Fabrikationsbedingungen mit orhohter Tempe- 
ratur oft eine unerwiinschte Verformung. Die Herstcl- 
lung derartigor Arbei tsstief el ist dariiber hinaus Ln 
einer Massenproduktion nicht unproblcraa ti sch , wo^cn auf 
tret end er Storfaktoren, 

Aufgabe der Erfindung ist es, einen Arbeit ssticfe 1 der 
eingangs umrissenen Gestaltung zu schaff en, der die 
erf orderliche Energieauf nahmef ahigkei t entsprechend der 
DIN-Nortn in besonders einfacher Weise erfiillt. Dabei 
soil auch die Herstellung des Stiefels einfach und 
kostengiinstig sein. 

Die Losung dieser Aufgabe besteht erf indungsgemaB 
darin, daB bei dem obengenann ten Arbci tsstief ol das 
Stiitzteil einstiickig mit dem Sohlenmntcr ial als Rippcn- 
gefiige ausgebildct und dor nach untcn offone Jtaum im 
Absatz mit einem eingepaflten Absatzfleck verschlieBbar 
ist. 

Ein solcher Stiefel lafct sich mit einer verhal tni stnaBi g 
geringen Formanderung iauf den bisher gebrauchlichen 
Pressen herstellen. Das fiir den Stiefel verwendete 
Material, insbesondere das Besohlungsmaterial er- 
fordert keine Veranderung, weil durch die Breite und 
die Gesamtlange des Rippengef iiges die passende Energie- 
auf nahmef ahigkei t sichor erreicht wcrdcn kann, Dabci 
ist es sogar noch moglich , jeweils cine Anpassung an 
verschiedene Schuhgrbflen vorzusehcn, uin einon optimalcn 
Wert zu erreichen. 
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Die einstlickige Ausbildung rait dem Sohlenmaterial 
and die nach unten off one Gestaltung ermoglicht es auch 
ohne weiteres in der Desohlung eine Stahlblechsohle 
vorzuschen. Sie kann aber auch entbehrt werden, wenn 
der Typ des Arbeitsstief els dies sinnvoll erscheinen 
lattt. In einem solchen Pall kann die zwischen dera Sohlen- 
hohlraum mid dem S tief elhohlraum liegende Schicht aus 
dem Stief elwe rkstof f in entsprechend dicherer Wand- 
starkc ausgobildet soin. Durch das Verschlieften des 
UohlraiunoK i.m ^bsalz mi t einom Absatzflt-ck kann dar- 
iibor hinaus ciner hesondors gutori Vnrachloiflf catigkoi t 
des Absatzcs ltechnung gotragen werden. Das Rippengefiige 
in dem Hohlraum des Absatzes kann eine vielfaltige Ge- 
staltung aufweiscn, Einige Ausf uhrungen , bei denen das 
Rippengefiige dem jeweiligen Sohlenmat erial angepaftt ist, 
sind jedoch bevorzugt. Die senkrecht stehenden Rippen 
erfordern eine gewisse Mindestbrei te , urn eine Biege- 
festigkeit zu schaffen, AuBerdcm 1st auch eine gewisse 
Gesamtlange der Rippen erf orderlich , um die Biegefestig- 
kcit auf der ganzen Flache des Absatzes zu erreichen. 
Bei dem Rippengefiige kann cs zweckmaftig sein , die vera 
Fcrsenbdn besonders belasteten Uorciche mit einem 
rtichtercn odor clickercn Rippengefiige zu versehen, als 
die ubrigori Deroicho. Bei der Gestaltung des Rippenge- 
fiiges solltc auch bcriiclcsichtig t werden, daft der Ab- 
satz neben der ausreichenden Energieauf nahmef ahigkeit 
auch. eine ausreichende Fcstigkeit gegen seitliche 

i 

Druckverf ormungen nufweist, da ja die Stoftenergie keineswegs 
stets senkrecht .von unten kommt. 



Die Einpassung des Absatzflecks ist zweckmaftigervei se 
rnit einem cnt sprcchenden nach unten iiberst ehenden Rand 
am Absatz und mit einer auf der inneren Seite rundum 
laufenden Stufe verbunden. Ein solcher Absatzfleck kann 
dann eingeklebt; und/oder durch Nut und Fcder in seine 
Position verankerl worden. 
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Die Erfindung wird in Verbindung rait einer Zeichnung 
beispielsweise beschri^ben. Die Abb. 1 zeigt eincn Querj 
schnitt durch den Absatzberei ch eines Stiefels. Die Ab-< 
bildungen 2 und 3 zeigen An-sichten von StiefelunterseH 
mit verschieden ausgef iihr torn Ri ppengof iige . 

f 1 

Nach Abb.l besitzt der Stiefel 1 eine Besohlung 2, in 
dessen Absatz cin Hohlraum 3 vorgesehen ist. Der Hohl- 
raum 3 des Absatzes ist mit einem Rippen S efugc k ausgc- 
stattet. Die Rippen sind mit dem Absatzrand und dcm Be- 
sohlungsboden einstuckig verbunden. Der nach unten offene 
Hohlraum 3 des Absatzes ist mit einem Absatzfleck 5 ver- 
schlossen. Durch die Stufe 6 erhalt der Absatzfleck 5 
seine vorgesehene Position, er wird zweckmaBigerwcise 
an den Beriihrungsf lachen mit dem Absatzrand verklebt. 

r 

Bei den Abb. 2 und 3 sind verschiedene Rippengefiige 7 
und 8 gezeigt. Durch die Wandstarke der Rippon 9 unci 
deren Gesan.tlai.ge wird din erf ordcrliche Enorgi enuf nahm*.- - 
fahigkeit erhallen. 



Werden an dem Absatz gemall Abb. 2 Priifungen im Sinne der 
DIN-Vorschrif ten dur chgef uhr t , so fuhrt dies zu foigen- 
den Ergebnissen. Ausgegangen wird dabei davon, daft die lib! 
der Rippe 22 mm und die Wandstarke der Kippen k mm betrag 
AuBerdem wird von einer Ublichen PVC-Mischung mit einer 
Shore-Harte A von ca. 65° ausgegangen. Im Kraf twegdi agram. 
zeigt ein solcher Stief elabsatz bei einer Kraft von 55 kN 
eine Verfortnung von 21 mm. Das F edordiagramm ist nahozu 
linear. Die sich aus dem Kraf twegd iagramm ergebendo Energ 
aufnahme wurde fur die Ausfiihrung nach Abb. 2 mit Joul 
'gemessen. Damit ist die DIN-Norm im voilen Umfang erfullt 
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